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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sa przeciwpozarowe, jednoskrzydtowe drzwi

stalowe HPL60 Q-1 firmy Hormann KG Brandis, Gewerbeallee 17, 04821 Brandis, Niemcy.

Jednoskrzydiowe drzwi stalowe typu HPLG0 Q-1, zgodne z rys. 1 + 6, wykonane sg jako
petne lub przeszklone, z progiem lub bez progu. Majg skrzydio uniwersalne, z czterostronng
przylga, krére pozwala wbudowac¢ drzwi jako lewe lub prawe.

Skrzydto drzwi ma grubosé 65 mm. Pozostate wymiary skrzydta drzwi wynosza:

- szerokosé¢ 533 + 1158 mm,
- wysokos¢ 1516 + 2119 mm.

Piyta skrzydta drzwi HPL60 Q-1 jest wykonana z ocynkowanej blachy stalowej DX51D+Z
NAC100 lub S220GD wg PN-EN10346: 2011, grubosci 0,9 mm i wzmocniona ptaskownikami ze
stali DD11 wg PN-EN 10111: 2001, o przekrojach: 42 x 3 mm - wzdtuz krawedzi pionowych, 42 x
5 mm - wzdtuz krawedzi gérnej i dolnej. Wypetnienie skrzydta drzwiowego stanowig ptyty z wetny
mineralnej Isover FTHA 17062 o gesto$ci nie mniejszej niz 274,2 kg/m? (firmy G + H), Rockwool
RFS 18063 o gestosci nie mnigjszej niz 285,7 kg/m® (firmy Rockwool GmbH), Rockwool RFS
19063 o gestosci nie mniejszej niz 301,6 kg/m? (firmy Rockwool GmbH) lub ptyty typu sandwich
Tervol® BSS T60/63 (ptyta gipsowo-kartonowa typu F o grubosci 12,5 mm, oklejona ptytami
Tervol® BS o grubosci 25 mm kazda i gestosci nie mniejszej niz 4,7 kg/m?) albo Tervol® BSS
T120/63 (dwie sklejone plyty gipsowo-kartonowe typu F grubosci 2 x 12,5 mm, oklejone ptytami
Tervol® BS o grubosci 19 mm kazda i gestosci nie mniejszej niz 3,5 kg/m?), firmy Knauf
Insulation.

We wrebie, w czesci gornej i dolnej skrzydta, znajduje sie uszczelka peczniejgca, zgodna
z rys. 10, o przekroju 25 x 2 mm, wykonana z grafitu porotwérczego Roku-Strip L110 (firmy Rolf
Kuhn GmbH) lub Flexpan 200 SP (firmy KERAFIX). Zamek obudowany jest obustronnie ptytami
gipsowo — kartonowymi typu F wg PN-EN 520+A1:2012.

Przeszklenia drzwi, w ksztafcie prostokata o wymiarach nie wiekszych niz 669 x 847 mm,
wykonywane sg ze szkta Promaglas 60 typ 2-0 lub Promaglas 60/25 typ 1, o grubosci 25 mm
(firmy PROMAT) i osadzone, zgodnie z rys. 5 i 6, przy pomocy stalowych profili przyszybowych
oraz chloroprenowych uszczelek firmy Semperit GmbH.

W drzwiach stosowane sg stalowe oscieznice katowe (zgodne z rys. 7), obejmujgce
(katowe z oScieznicg uzupetniajaca, zgodne z rys. 9) lub blokowe (zgodne z rys. 8), wykonane
z ocynkowanej blachy stalowej DX51D+Z NAC100 lub S220GD wg PN-EN10346:2011, grubosci
2,0 mm. We wrebach na obwodzie oscieznicy znajduje sie uszczelka dociskowa, zgodna z rys.

10, typu 7136 lub 8269 (firmy Semperit GmbH). We wrebie oscieznicy, wzdtuz pionowych
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krawedzi, znajduje sie uszczelka peczniejgca o przekroju 25 x 2 mm, Pyr 70 (firmy Pyroplex Ltd)
lub Tecnoflame (firmy MARVON S.r.l.). Spos6éb mocowania oscieznic podano na rys. 12.

Oscieznice i poszycie skrzydet sg ocynkowane i lakierowane proszkowo w kolorze wg
katalogu RAL.

Rozwigzania drzwi w czesci progowej pokazano na rys. 11.

Drzwi stalowe przeciwpozarowe typu HPL60 Q-1 sg wyposazone w:

- dwa lub trzy zawiasy sworzniowe, tozyskowane, w tym jeden sprezynowy FE 615
(spetniajacy role zamykacza w wyposazeniu standardowym) i pozostate lub wszystkie
konstrukcyjne KO 615 firmy Schwarte GmbH, ECO SCHULTE lub Charmag AG,

- zamek wpuszczany zapadkowo — zasuwkowy typu: N75, 1732, 1739, 1769 lub 1901 firmy
Nemef B.V., B75, 1732, 1739 lub 1769 firmy BMH GmbH & Co, BKS 1125 B lub BKS
1125 E firmy BKS, 1739 lub TESA Escoriaza CF50 firmy TESA, 1739 firmy ISEO
Deutschland GmbH albo serii Mito Panic 1.43xxx65.x firmy CISA Sp. A,

- klamki z tworzywa sztucznego lub aluminiowe z rdzeniem stalowym albo ze stali nier-
dzewnej firmy Carfi, BKS GmbH, ECO, Echt & Co, CISA lub HOPPE,

- dwa bolce przeciwwywazeniowe, zgodne z rys. 10, firmy Hetzel GmbH,

- zamykacz gorny (w przypadku braku zawiasu sprezynowego) typu: TS 2000, TS 4000, TS
5000 lub serii HDC 35 firmy GEZE, TS 72, TS 73, TS 83, TS 92, TS 93 lub TS 96 firmy
DORMA.

Drzwi moga by¢ wyposazone w dzwignie przeciwpaniczne: Nemef N75 typu 1739 firmy
Nemef B.V., BMH B75 typu 1739 firmy BMH GmbH & Co, BKS 1125 B firmy BKS lub TESA CF50
firmy TESA, zamkniecia awaryjne oraz we wkladki bebenkowe do zamkow, zgodne z PN-EN
1303:2007.

Zastosowanie w drzwiach przeciwpozarowych innych okué niz podano powyzej, ale tego
samego rodzaju, jest mozliwe, gdy zostaty one wprowadzone do obrotu z oznakowaniem CE lub
znakiem budowlanym B i ich przydatnos$¢ do zastosowania w takich drzwiach czy klapach zostata
potwierdzona cyfrg 1 w czwartej pozycji kodu klasyfikacyjnego podanego w normie lub aprobacie,
CO oznacza, ze zostaly przeprowadzone wymagane przez odpowiednig norme przedmiotowg
badania w tym zakresie.

Zastosowane okucia zamienne powinny by¢ dostosowane do masy skrzydta oraz obcig-
zenh eksploatacyjnych, a takze nie powinny powodowa¢ zmian w budowie drzwi.

Wymagane wtasnosci techniczne drzwi podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Stalowe drzwi HPL60 Q-1 sg przeznaczone do stosowania jako zamkniecia otworow

w oddzieleniach przeciwpozarowych wewnatrz budynkow i spetniajg wymagania:
- klasy 2 wytrzymatosci mechanicznej wg PN-EN 1192:2001,
- klasy El, 60 odpornosci ogniowej wg PN-EN 13501-2+A1:2010.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje drzwi powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone powlokami antykorozyjnymi w zaleznosci od kategorii korozyjnosci atmosfery wg
PN-EN ISO 12944-2:2001. Zabezpieczenia antykorozyjne nie sg objete niniejszg Aprobatg
Techniczna.

Stosowanie drzwi objetych Aprobatg Techniczng powinno odbywac¢ sie na podstawie
projektu technicznego, opracowanego z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i przepiséw
(w szczegoélnosci Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie - DzU Nr 75
z 2002 r., poz. 690, z p6zniejszymi zmianami). Wbudowywanie drzwi i klap, ich montaz i konser-
wacja powinny by¢ zgodne z instrukcjg producenta, dostarczang odbiorcom z kazdg dostawg
wyrobow.

Drzwi moga by¢ mocowane do scian:

- murowanych, grubosci nie mniejszej niz 175 mm,
- betonowych lub Zelbetowych, grubosci nie mniejszej niz 175 mm,
-z betonu komorkowego, grubosci nie mniejszej niz 240 cm.

Drzwi zostaty pozytywnie ocenione pod wzgledem zagrozenia dla zdrowia przez

Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie - Atest Higieniczny nr HK/B/0916/01/2010.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

3.1.1. Oscieznica

3.1.1.1. Ksztaltowniki stalowe. Oscieznice powinny by¢ wykonywane z ksztattownikéw

oscieznicowych, ttoczonych z obustronnie ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+ Z

NAC100 lub S220GD (PN-EN10346:2011), gruboéci 2,0 mm. Grubo$¢ powitoki cynkowej nie

powinna by¢ mniejsza niz 7 um.
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3.1.1.2. Uszczelki. W oscieznicy powinny by¢ stosowane uszczelki: chloroprenowa

i peczniejgca, zgodne z p. 1izrys 10.

3.1.2. Skrzydto

3.1.21. Blacha i wzmocnienia stalowe. Poszycie skrzydet drzwiowych powinno byé
wykonywane z ocynkowanej blachy stalowej gatunku DX51D+Z NAC100 lub S220GD wg PN-EN
10346:2011, grubosci 0,9 mm. Grubos¢ powioki cynkowej nie powinna by¢ mniejsza niz 7 um.
Wzmocnienia skrzydta powinny by¢ wykonane z ptaskownikow zgodnych z p. 1, ze stali gatunku
DD11 wg PN-EN 10111:2001.

3.1.2.2. Wypelnienia. Jako wypetnienia skrzydta powinny by¢ stosowane piyty z wetny mine-
ralnej lub ptyty typu sandwich Tervol® BSS T60/63 albo Tervol® BSS T120/63, zgodne z p. 1.

3.1.2.3. Uszczelki. We wrebie skrzydfa powinna znajdowaé sie uszczelka peczniejaca,

zgodna z p. 1izrys. 10.

3.1.2.4. Szyby. Do szklenia skrzydet nalezy stosowac¢ szyby zgodne z p. 1.

3.1.2.5. Listwy przyszybowe. Listwy przyszybowe, stosowane do osadzania szyb, powinny

by¢ zgodne zp. 1.irys. 5i6.

3.1.2.6. Powloki malarskie i lakierowe. Do wykonywania powtok malarskich i lakie-
rowych nalezy stosowa¢ materiaty wykonczeniowe pozwalajgce na uzyskanie powtok gtadkich,
bez smug, zaciekéw, obcych wiracen, spetniajacych wymagania podane w ZUAT-15/111/16/2007.

Przyczepnos¢ powtok do poditoza powinna odpowiadaé stopniowi 0 lub 1 wg PN-EN ISO
2409:2008.

3.1.3. Okucia i zamki. W drzwiach powinny by¢ stosowane okucia i zamki zgodne z p. 1.
Okucia powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 1935:2003/AC:2005 — zawiasy, PN-EN
12209:2005/AC:2006 — zamki, PN-EN 1906:2003 - klamki drzwiowe wraz z tarczami, PN-EN
1154:1999/A1:2004 - zamykacze, PN-EN 179:2009 - zamkniecia awaryjne, PN-EN 1125:2009 —
zamkniecia przeciwpaniczne, PN-EN 1303:2007/AC:2008 — wktadki bebenkowe. Okucia powinny

by¢ dopuszczone do obrotu.
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3.2. Wykonanie

Jakos¢ wykonania i wykonczenia drzwi powinna by¢é zgodna z wymaganiami ZUAT-
15/111.16/2007.

3.3. Wlasciwosci techniczne

3.3.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny by¢ zgodne z p. 1. Odchytki wymiarow skrzydet
powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 2.
Przekroje oscieznic powinny by¢ zgodne z p.1. Odchytki wymiaréw oscieznic nie powinny

przekracza¢ wartosci dopuszczalnych podanych w ZUAT-15/111.16/2007.

3.3.2. Ksztatt skrzydta (prostokatnosc¢ i ptaskos$¢). Ksztalt skrzydta, okreslany prosto-
katnoscig narozy oraz ptaskoécig brzegdéw i narozy skrzydta powinien spetniaé ponizsze
wymagania:

- odchyiki prostokatnosci narozy powinny miesci¢ sie w zakresie odchytek dopuszczalnych

dla klasy tolerancji 2 wg PN-EN 1529:2001,

- odchyitki od ptaskosci ogdlnej powinny miesci¢ sie w zakresie odchytek dopuszczalnych
dla klasy tolerancji 3, zas odchyitki od ptaskosci miejscowej powinny miescic¢ sie w zakre-

sie odchytek dopuszczalnych dla klasy tolerancji 1 wg PN-EN 1530:2001.

3.3.3. Prawidlowosé¢ dziatania i wartosci sit operacyjnych. Skrzydto drzwi przy otwie-
raniu i zamykaniu powinno sie poruszaé¢ bez zacie¢ i zahamowan w ruchu. Po zamknieciu
uszczelki powinny przylega¢ na catej swej dtugosci do odpowiednich powierzchni, zgodnie z
zatozeniami konstrukcyjnymi. Zawiasy, klamki, zamki i inne elementy wyposazenia powinny
dziata¢ zgodnie z danymi producenta. Wartosci sit operacyjnych nie powinny przekraczaé
wartosci podanych dla klasy 2 wg PN-EN 12217:2005.

3.3.4. Odpornos¢ na obciazenie statyczne pionowe, dzialajace w ptaszczyznie
skrzydta. Odksztatcenia trwate, zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzy-
matosci, powstate w wyniku obcigzenia skrzydta sitg skupiong 600 N, dziatajacg w ptaszczyznie
skrzydta, zgodnie z PN-EN 947:2000, nie powinny przekroczy¢ 1,0 mm oraz obnizy¢ wtasciwosci

funkcjonalnych i sprawnosci dziatania drzwi.

3.3.5. Wytrzymatosé na skrecanie statyczne. Odksztatcenie trwate naroza, zgodnie

z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci, powstate w wyniku obcigzenia
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skrzydta sitg skupiong 250 N, dziatajacg zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno przekraczaé

2 mm oraz obniza¢ wiasciwosci funkcjonalnych i sprawnosci dziatania drzwi.

3.3.6. Odpornos$¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim. Odksztatcenia trwate, zgod-
nie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci, powstate w wyniku dziatania na
skrzydto obcigzenia udarowego o energii uderzenia 60 J, zgodnie z PN-EN 949:2000, nie
powinny przekraczac¢ 2,5 mm. Nie powinny wystepowac uszkodzenia konstrukcji oraz pekniecia

powtoki malarskiej skrzydta. Po badaniu drzwi powinny zachowac¢ sprawno$¢ dziatania.

3.3.7. Odpornos$é na uderzenie ciatem twardym. Srednia gteboko$¢ trwatych wgtebien,
zgodnie z wymaganiami PN-EN 1192:2001 dla klasy 2 wytrzymatosci, powstatych po ude-
rzeniach z energia 3 J, zgodnie z PN-EN 950:2000, nie powinna przekracza¢ 1 mm, zas wartosc
maksymalna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm. Warto$¢ $rednia srednic tych wgtebieh nie
powinna przekracza¢ 20 mm. Mogg wystepowac pojedyncze uszkodzenia powtoki malarskie;.
Odksztatcenia trwate powinny by¢ stabo widoczne przy obserwacji w $wietle rozproszonym

z odlegtosci 5 m.

3.3.8. Odpornosé¢ na wielokrotne cykliczne otwieranie i zamykanie (trwatos$é
mechaniczna). Drzwi, po wykonaniu 100000 cykli otwierania i zamykania skrzydfa (tj. dla klasy 5
wg PN-EN 12400:2004), nie powinny wykazywaé uszkodzen i nieprawidiowosci w dziataniu.
Skrzydto drzwi powinno sie poruszac bez zacie¢ i zahamowan w ruchu. Uszczelki powinny na catej
swej dtugosci przylega¢ do odpowiednich powierzchni, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.
Badanie wykonane w procedurze aprobacyjnej, nie objete wstepnym badaniem typu

i badaniami gotowych wyrobdw.

3.3.9. Przepuszczalnos¢ powietrza. Drzwi wewnetrzne wejsciowe powinny spetniaé¢

wymagania klasy 1 przepuszczalnosci powietrza wg PN-EN 12207:2001.

3.3.10. Odpornos¢ ogniowa. Drzwi powinny spetniac kryteria okre$lone w PN-EN 13501-

2+A1:2010 dla klasy odpornosci ogniowej El, 60.

3.3.11. Oznakowanie. Kazde drzwi przeciwpozarowe powinny by¢é oznakowane w sposéb
trwaty tabliczkg znamionowa. Tabliczka znamionowa powinna zawieraé nastepujgce dane:
- nazwe producenta,
- nazwe (symbol) wyrobu,

- rok produkcji,



[ ] ®
L | AT-15-6537/2013 str. 9/28

- klase odpornosci ogniowej,
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6537/2013.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Drzwi objete Aprobatg powinny by¢ pakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym
zestawie elementéw sktadowych, zgodnie z PN-B-05000:1996, z dotgczong instrukcjg wbudo-
wania. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyréb przed uszkodzeniami mechanicznymi i od-
ksztatceniami. Wyroby powinny by¢ przechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-
05000:1996.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca co najmniej dane
z oznakowania oraz:

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposbéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr

198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng ITB AT-15-6537/2013 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041, z p6ézniejszymi zmianami) oceny zgodnosci

wyrobow objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-6537/2013 dokonuje producent (lub jego
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upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac
system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6537/2013, jezeli akredytowana jednostka certyfiku-
jaca wydata certyfikat zgodnos$ci wyrobu na podstawie:

a) zadania producenta:
- zakladowej kontroli produkcji,
- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakfadzie produk-
cyjnym, prowadzonych przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan, obej-
mujacym badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu drzwi obejmuje:
- prostokatnos¢ skrzydet,
- ptaskos¢ skrzydet,
- odpornos¢ na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydia,
- wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne,
- odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym,
- odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim,
- przepuszczalnos$é powietrza,
- klase odpornosci ogniowe;j.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobdéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:
1. specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (wg p.5.4)

prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
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i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdéw o wymaganych witasci-
wosciach.

Wiasciwosci techniczne wyrobow sktadowych stosowanych w drzwiach powinny byé
potwierdzone deklaracjami zgodnosci w przypadku wyrobéw podlegajgcych wymaganiom ustawy
z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881 z pdzniejszymi
zmianami), a w przypadku pozostatych wyrobéw — $wiadectwami technicznymi (Swiadectwami
zgodnosci) wydanymi przez producentéw. Dokumenty te powinny obejmowac: okucia, uszczelki,
szyby i materiaty wypetnienia.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6537/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegoline wyroby
lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajgce.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) odchytek wymiardw,

C) oznakowania.

5.4.3. Badania uzupetniajgce. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie:
a) sit operacyjnych,
b) odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajace w ptaszczyznie skrzydia,
C) przepuszczalnosci powietrza,

d) odpornosci ogniowe;.
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5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w doku-
mentacji zakladowej kontroli produkcji.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci techniczno-uzytkowych drzwi nalezy wykonaé metodami podanymi
w ZUAT-15/111.16/2007.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6537/2013 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-6537/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6537/2013 jest dokumentem stwierdzajacym przy-
datnos¢ stalowych drzwi przeciwpozarowych HPL60 Q-1 do stosowania w budownictwie w zakre-
sie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym

i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
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z Aprobata Techniczng ITB AT-15-6537/2013 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnieh wynikajgcych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpospolitej
Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo Wtasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta stalowych drzwi przeciwpo-
zarowych HPL60 Q-1 od odpowiedzialnosci za wtasciwg jakos¢ wyrobow objetych Aprobata,
a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wtasciwe zastosowanie i prawi-

dtowg jakos¢ wbudowania.

6.6. W treSci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych drzwi przeciwpozarowych
HPL60 Q-1 nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-6537/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6537/2013 jest wazna do 15 marca 2018 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 13501-2+A1:2010

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 1935:2003/
AC:2005

PN-EN 12209:2005/
AC:2006

PN-EN 1906:2003

PN-EN 1154:1999/

A1:2004

PN-EN 1125:2009

PN-EN 10346:2011

PN-EN 10111:2001

PN-EN 1192:2001

PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001

PN-EN 12217:2005

PN-B-05000:1996

PN-N-03010:1983

PN-EN 947:2000

Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw -
- Czes$¢ 2: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan odpornosci
ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocqg ochronnych systemow malarskich -- Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Okucia budowlane -- Zawiasy jednoosiowe -- Wymagania i metody
badan

Okucia budowlane -- Zamki -- Zamki mechaniczne wraz z zaczepami
-- Wymagania i metody badan

Okucia budowlane -- Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami --
Wymagania i metody badan

Okucia budowlane -- Zamykacze drzwiowe z regulacjg przebiegu
zamykania -- Wymagania i metody badan

Okucia budowlane -- Zamkniecia przeciwpaniczne do wyjsé
uruchamiane pretem poziomym, przeznaczone do stosowania na
drogach ewakuacyjnych -- Wymagania i metody badan

Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty -- Wa-
runki techniczne dostawy

Stal niskoweglowa -- Blachy i tasmy walcowane na gorqco w sposéb
ciggly, przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno -- Warunki
techniczne dostawy

Drzwi -- Klasyfikacja wymagan wytrzymato$ciowych

Skrzydta drzwiowe -- Wysoko$¢, szerokos¢, grubosc i prostokgtnosc -
- Klasy tolerancji

Skrzydta drzwiowe -- Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa -- Klasy tolerancji
Drzwi -- Sity operacyjne -- Wymagania i klasyfikacja

Okna i drzwi -- Pakowanie, przechowywanie i transport

Statystyczna kontrola jakoSci -- Losowy wybor jednostek produktu do
probek

Drzwi rozwierane -- Oznaczanie odpornosci na obcigzenia pionowe
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PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane -- QOznaczanie wytrzymatosci na skrecanie
statyczne

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i Zaluzje -- Oznaczanie

odpornoSci na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-EN 950:2000 Skrzydtfa drzwiowe -- Oznaczanie odpornoSci na uderzenie ciatem
twardym

PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi -- Przepuszczalno$¢ powietrza — Metoda badania

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi -- Przepuszczalno$¢ powietrza -- Klasyfikacja

ZUAT-15/111.16/2007 Drzwi rozwierane wewnetrzne: wejsciowe i wewngatrzlokalowe, z dre-

wna, materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i metali,
ogolnego stosowania oraz deklarowanej klasie odpornosci ogniowej

i/lub dymoszczelnosci

Raporty z badan i oceny

Praca naukowo — badawcza dotyczaca stalowych, ogniochronnych drzwi firmy HORMANN -
nr NL-2998/04 - Zaktad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklen ITB

Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej drzwi jednoskrzydtowych, stalowych, petnych
i przeszklonych typu HPL60 Q-1 ,Quadro” firmy HORMANN KG Brandis — nr
01653/13/R39NP — Zaktad Badan Ogniowych ITB

Opinia techniczna dotyczaca drzwi HORMANN typu El 60 HPL60 Q-1 ,Quadro” w zakresie
funkcjonalnym, wytrzymatosciowym i szczelnosci, dla potrzeb aprobacyjnych i certyfika-
cyjnych — nr NL-4536/A/07 - Zaktad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklen ITB

Badania o ocena techniczna drzwi wewnetrznych ppoz. HPL60 Q-1 ,Quadro” w w zakresie
funkcjonalnym, wytrzymatosciowym i szczelnosci, dla potrzeb aprobacyjnych i certyfika-
cyjnych — nr 1653/13/R38NK — Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB

Opinia higieniczna nr HK/B/0916/01/2010 r. wydana przez Panstwowy Zaktad Higieny

w Warszawie
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Rys. 8. Oscieznica blokowa - widok i przekroje
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Rys. 9. Oscieznica obejmujaca - widok i przekroje
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Rys. 11. Rozwigzania drzwi przeciwpozarowych HPLG60 Q-1 w czesci progowe;j:

a), b) i ¢) z progiem, d) bez progu
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Rys. 12. Sposoby zamocowania oscieznic




